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1. Popis zvodidla

Ide o obojstranné mobilné ocelové zvodidlo s otvaracou €astou, Urover zadrzania H2 (W5), pozostavajlce zo:

* Spodna &ast je Sirokd 0,700 m a vysoka 0,378 m. Samotnu zakladriu tvori plech, ktory leZi na vozovke a na ktory
moze vozidlo nabehnut bez toho, aby sa dotklo zvodidla. Preto navrhova Sirka zvodidla (¢ize Sirka, ktora sa poklada
za Sirku zvodidla do projektu) je 0,400 m.

« Stipiky — ide o stipiky profilu Sigma. Stipiky st od seba vzdialené 1,33 m a podopieraji horné madlo.

* Horné madlo — Sirka madla je 0,180 m.

* Kotviaci stipik ¢ 72 mm, dizka 1,60 m.

* Objimka ¢ 127 mm, dizka 0,80 m.

Zvodidlo pripomina tvar New Jersey s madlom na stipikoch. Celkova vyska zvodidla je 0,90 m, hmotnost zakladného
dielu s dizkou 4 m je 400 kg.
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2. Podmienky instalacie

Maximalny tginok plynulosti a bezpe&nosti cestnej premavky dosiahneme rychlou intalaciou. Zvodidlo VG MUF
sa volne kladie na spevneny podklad, vaéSinou na vozovku do prejazdov SDP. Kotvenie systému sa vykonava
pomocou kotviacich stipikov (ocelovych rarok) vlozenych zhora cez madlo a zasunutych volne do objimky
v podklade. Objimka je na konci otvorend z dévodu zaistenia odtoku vody. Pri pripadnom otvoreni prejazdu je
otvor objimky nutné zaistit Specialnej krytkou dodavanou dovozcom (vykres 3). Td zabrani zaneseniu objimky a
zaisti tak bezproblémové opatovné zasunutie kotviaceho stipika. Kotvenie sa vykondva kazdych 29,33 m. Bezné
poziadavky na rovinatost spevnenych povrchov pozemnych komunikéacii st pre VG MUF dostato¢né. Podklad je
zvycajne z asfaltu alebo betdnu s klasickym podloZzim podla noriem vystavby ciest a dialnic SK.

3. Rychle otvorenie

Pre moznost rychleho otvorenia mozno v systéme umiestnit kolieska do ktoréhokolvek beiného dielu, pozri
vykres 1, foto 1 a foto 2 (dizka bezného dielu je 4 m). Tento dielec je vo vadiine pripadov na prvy pohlad viditelny
pre vyraznu Zltd farbu madla. Pre otvorenie systému nie je potrebny Ziadny mechanizmus, vsetko sa robi rucne.
Pre tuto potrebu sa namiesto skrutkového spoja instaluje rychlospoj s dvoma ocelovymi uzavretymi profilmi
zasunutymi cez madlo do spodnej &asti zvodidla na oboch koncoch zvolenej dizky otvorenia (vykres 2, foto 3).

Samotné otvorenie sa vykona tak, Ze zatheme uvolnenim rychlospoja na oboch koncoch dielca s kolieskami
rué¢nym vytiahnutim ocelovych uzavretych profilov, ktoré su zasunuté cez madlo do spodnej ¢asti zvodidla. Pred
odsunutim uvolneného dielca vyto¢ime kltiéom kolieska v smere vpred/vzad (prie¢ny smer). Dielec odtlacime
vpred alebo vzad podla potreby. V pripade naslednej poziadavky na pohyb zvodidla v smere vlavo/vpravo
(pozdiZny smer) sto¢ime kolieska pre pohyb vpred/vzad spat do spodnej &asti zvodidla, vyto¢ime kolieska pre
smer vlavo/vpravo a dielec uvedieme do pohybu Ziadanym smerom.

Vykres 1 — uloZenie kolesok

Vykres 2 — spoje s uzavretymi profilmi pre rychle otvorenie
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Toto kotvenie sa nepouziva, ak je VG MUF napojeny na dalsie zvodidlo



Foto 1 — detail koliesok

Foto 2 — diel s kolieskami




4. Montaz

4.1 Odporucané naradie

e centrala + predlZovaci kdbel + elektricka utahovacia pistol alebo kompresor + pneumaticka utahovacia
pistol alebo aku dotahovacia pistol (nadstavce vel. 22 a 24)

e sliprava klucov (vel. 22 a 24)

e pajser (sochor) na vyrovnanie dielcov

e korunkovy vrték (priemer 130 — 140 mm)

e zavitovkovy vrtak (priemer 100 — 130 mm)

e strojna vrtacka

¢ nakladné auto s hydraulickou rukou alebo nakladné auto so Zeriavom s loznou plochou min. 12 m

4.2 Postup montaze

Pri montazi postupujeme tak, Ze si najprv skontrolujeme celkovi dizku prejazdu SDP. Potom si vyznacime os
smeru uloZenia zvodidla. Zaéneme z jednej strany osadenim nabehového dielca, ktory ma v sebe otvor pre
kotvenie volne vlozenym kotviacim stipikom. Vyznadime si bod prvého vitania kotvenia. Od tohto prvého bodu
si vyznac¢ime dalSie body pre vitanie, kazdy vzdy vo vzdialenosti 29,33 m od seba. Ich pocet sa urci podla celkovej
dizky osadzovaného VG MUF. Vitame vrtakom s priemerom 130 — 140 mm do hibky 810 mm. Po vyvitani vioZime
objimky do vyvitanych otvorov a v pripade potreby dorazime rucne velkym kladivom cez dreveny hranol.
Odporucame vykonat ddkladnu kontrolu kabelaze pred instalaciou.

Zacéneme so samotnou montazou. Postupne z jednej strany prejazdu SDP ulozime ndbehovy dielec a pokracujeme
ulozenim dalSich 7 ks beznych dielcov. Vzdy po 7 dielcoch nasleduje dielec 1,33 m dlhy, do ktorého vlozime
kotviaci stipik s dizkou 1 400 mm (v mieste osadenych objimok). Jednotlivé dielce VarioGuardu MUF sa spajaju
skrutkami cez ocelové spojovacie profily. Spodna cast sa spdja pomocou 14 ks skrutiek M16 s podlozkami a
maticami (z toho 4 ks v zékladni bez matic), v madle pomocou 10 ks skrutiek M16 s podlozkami a maticami.
Utahovaci moment pri vSetkych skrutkovych spojeniach je min. 70 Nm. Takto postupujeme az na koniec prejazdu
SDP, kde usadime druhy nabehovy dielec. Systém kotvime postupnym vkladanim kotviacich stipikov cez madlo
do objimok v podklade. Skontrolujeme dotiahnutie skrutkovych spojov utahovacim momentom 70 Nm. Systém
je moiné prepojit so vsetkymi beznymi ocelovymi zvodidlami, s otvaracim zvodidlom VarioGate, docasnym
zvodidlom Miniguard a s beténovymi zvodidlami typu New Jersey.

Ak je sucastou systému rychlootvaraci dielec s kolieskami, potom je nevyhnutné pri napojeni na dalsi typ zvodidla
pouzit distancny dielec na oboch stranach.

5. Demontaz

Bez zvlastnych narokov sa lahko vykona demontaZ zvodidiel s okamZitou pripravenostou na montaz na inom
potrebnom mieste alebo s neskorSou montazou spat na pévodné miesto.

Pri demontazi ponechdme na oboch stranach ndbehové dielce. Dérazne odporicéame liehovou fixkou oznacit
nabehovy dielec, od ktorého zac¢iname demontaz a vSetky demontované dielce cislami tak, ako idu po sebe,
z dévodu jednoduchsej spatnej montaze. Najskdr ruéne vyberieme kotviace stipiky, ktorymi je systém ukotveny
do objimok kazdych 29,33 m. Zacneme otvaracim dielcom s kolieskami, kde ru¢ne uvolnime oba rychlospoje
vytiahnutim ocelovych uzavretych profilov na oboch koncoch dielca. Nasledne tento dielec premiestnime mimo
demontovaného zvodidla. Tym nam vznikne priestor na uvolnenie, vysunutie a manipuldciu s dalsimi dielcami.
Dizka odstranenych dielcov by nemala presiahnut 12 m. Po demontaZi je nutné zaistit otvory objimok $pecidlnou
krytkou doddvanou dovozcom. Zdérazriujeme ekonomiku systému, ked napr. 120 m dlhy prejazd SDP mozno
skudsenou 3- az 5-¢lennou obsluhou demontovat za zhruba 2 — 3 hodiny, a to iba s jednym nakladnym autom
s hydraulickou nakladacou rukou.



6. Samostatne stojacie zvodidlo — kotvenie nabehovych dielcov

Ak zvodidlo VarioGuard MUF nie je napojené na iné (pokracujice) zvodidlo, potom je nutné kotvit navyse
nabehové dielce kotviacim stipikom s rozmermi @ 72 x 6 x 515 mm, ktory je volne vloZeny cez otvor na konci
nabehového dielca do objimky s rozmermi @ 127 x 3,6 x 800 mm do podkladu (vykres 2).

7. Napojenie na iné zvodidla

Zvodidlo VarioGuard MUF sa beZne napéaja na ocelova zvodidla typu AM, NH4 (foto 4), dalej na beténové zvodidla
typu New Jersey, a to bud's pouZitim prechodového dielca vyrobeného z pasnic zvodidla AM, Arcelor Mittal a
ocelového plechu S 235 JR hr. 4 mm (foto 5 — vlavo, nékres 3) alebo uzatvoreného ocelového dielca s dizkou
4 600 mm (foto 5, vpravo). V pripade potreby napojenia na iné typy zvodidiel je mozné po dohode s dovozcom
objednat vyrobu prechodovych dielcov. Ak je stéastou systému rychlootvaraci dielec s kolieskami, potom je
nevyhnutné pri napojeni na dalsi typ zvodidla pouzit distan¢ny dielec na oboch stranach.

Foto 4 — moZnosti napojenia na ocel'ové zvodidla Arcelor Mittal




Vykres 3 — napojenie na betéonové zvodidlo typu NEW JERSEY
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8. Doprava

Zvodidlo sa vyraba v zakladnej dizke 4 m. Pre montaZ méze byt podla poZiadavky vopred zmontované na dizky
8 m a 12 m. Tato skutoénost umozriuje nalozit az 164 m pripravenych zvodidiel na jedno nakladné auto so
vsetkymi pozitivnymi ekonomickymi a skladovacimi vplyvmi.

9. Konzultacie

Na zaklade individualnej poZiadavky nasi kvalifikovani zastupcovia prekonzultuju moznosti inStalacie s dérazom
na splnenie poZiadaviek objednavatela a suvisiacich noriem. Za povSimnutie stoji ponuka firmy na prenajom
zvodidiel na kratkodobé pouZitie s velmi atraktivnymi podmienkami.

10. Skladovanie

Skladovanie zvodidiel je velmi ekonomické a efektivne s moznostou skladovat zvodidla do vysky na seba az
v $tyroch vrstvach. Na uskladnenie 1 000 m zvodidiel potrebujeme len asi 100 m? priestoru.

11. Udrzba

Odporuca sa raz za rok, zvlast po zimnom obdobi, vykonat kontrolu skrutkovych spojov, odraziek, celkovu
neporusenost systému, pripadne umytie systému. Pri rychlootvaracom dielci je z dovodu dodrzania zaruky nutné
preukazatelne raz za rok premazat skrutkovy mechanizmus koliesok technickou vazelinou, najlepsie po zimnom
obdobi. Kolieska vyskrutkujeme hore, skrutkovnicu ocistime textiliou, nanesieme vazelinu a zaskrutkujeme
kolieska spat. Skusenosti z doterajSej viac ako 10-roénej prevadzky potvrdzuji minimalne nicenie zvodidiel
nasledkom havarii s ndslednymi lacnymi opravami.




12. Fotodokumentacia

12.1 Priprava dielcov

12.2 Spojenie dielov pomocou skrutiek




12.3 Horny skrutkovy spoj

8x M16x30 v¢. podlozky a matice
2x M14x30 v¢. podloZky a matice
1x spojovaci profil

% “ !
‘ M16 vc. podloika

.

12.4 Dolny skrutkovy spoj

10x M16x30 v¢. podlozky a matice
(2 x spojovaci profil400x250)

4x M16x20 vr. podlozky
(2 x spojovaci profil 150x140)



12.5 VloZenie objimky do podkladu

12.6 VloZenie kotviacich stipikov

Patri¢ny dielec VarioGuardu MUF sa po umiestneni zafixuje vlozenim kotviaceho stipika zhora cez madlo volne
do objimky v podklade. Pocet objimok a ich umiestnenie urobimev sulade s vykresom 4 na strane 12 a
pokynmi v kapitole 4.2.
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13. Priloha 1 — vykres krytky objimky
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14. Priloha 2 — vykres VarioGuard MUF v 120 m SDP
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