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1. POPIS

Konstrukcia zvodidiel je kovova v povrchovej Uprave zinkovanim. Zariadenie je v tvare
obojstranného ocelového zvodidla, zostavené z dvoch zvodnic trojvinového tvaru. Pod uvedenymi
zvodnicami je spodna pomocna zvodnica uzavretého profilu, ktora je spolu so zvodnicami uchytena
k rdmom, ktoré su od seba vzdjomne vzdialené 1,33 m. Vnutri zvodnic su skryté pojazdové kolieska
s ovlddanim a ovladanie fixacnych kolov. Jednotlivé 4,34 m dlhé moduly sa navzajom spdjaju
ocelovymi ¢apmi s priemerom 40 mm. K vozovke je systém fixovany fixacnymi kolmi s priemerom
83 mm, pre kazdy modul 1 kus, s vysivanim pomocou klukového mechanizmu. Diely zvodidla su
vyrobené z kvalitnej ocele S235JR a S275JR.

1.1. Velkost svetlosti otvorenia zvodidla S-A-B

Zvodidlo je moZ#né osadzovat od 2 do 14 modulov. Celkové dizka pre otvaranie podla po¢tu modulov
(pozri obrazok, str. 16) je uvedena v tabulke 1. Celkové dizka systému zvodidla SAB je vidy zvy$ena
o prechodové diely, ktoré predstavuju celkom 8 metrov na jeden montazny otvor (4+4 m) v pripade
priameho napojenia na ocelové zvodidla. Pri napojeni zvodidla SAB na beténové zvodidla sa dizka
montaineho otvoru nerovna celkové dizke systému, ale je priblizne o 1 az 5 metrov krat$ia — pre
stanovenie presnej di?ky kontaktujte dodavatela systému, firmu RENA NOVA, s.r.o..

Tab.1 — Dizka pre otvéranie podla po¢tu modulov

pocet modulov celkova di?ka pre otvaranie (m) celkova di7ka systému *
2 8,68 17,18
4 17,36 25,86
6 26,04 34,54
8 34,72 43,22
10 43,40 51,90
12 52,08 60,58
14 60,76 69,26

* iba v pripade priameho napojenia na ocelové zvodidla

2. NARADIE

e Pdsmo

e Snura

e Sprej alebo krieda

e Baranidlo, vrtak

e Nakladné auto s hydraulickou rukou
e Suprava klucov ockoplochych

e Suprava klucov ra¢novych

e Vodovaha

e Uhlova bruska, ru¢na vitacka.

3. PRIPRAVA POVRCHU PRO MIONTAZ

Priprava povrchu pod S-A-B — vycistime a pozametame povrch vozovky.

4. MONTAZ

Pre presné vymedzenie osi systému pouZijeme napnuté struny, pasma apod. Nameriame presne
vzdialenosti pre vitanie otvorov na objimky pre kotevné stlpiky a ozna¢ime kriedou alebo sprejovou
farbou. Vzdialenost L nie je dana Standardnym rozmerom a musi byt dopredu spoditana.
Vychadzame zo vzdialenosti medzi intalovanymi zvodidlami a dizkou jednotlivych modulov.



Nainstalujeme objimky pre kotevné stlpiky podla danych rozmerov (obr. 18) — do vyvitaného otvoru
zatl¢ieme objimky. Pri zatlkani objimky kontrolujte vertikalny smer pohybu kladiva. Na konci tejto
operacie skontrolujte prirubu objimky, musi lezat na povrchu podkladu komunikacie (obr. 2).

Obr. 1: Vftanie dier pre objimky pre kotevné  gpyr. 2: in§ta|ované objl'k '
stlpiky

1. Rozmiestnime jednotlivé moduly systému pozdi? osi (obr. 3). Manudlne je moiné
pohybovat s jednotlivymi modulmi pri pouzZiti vlastnych koliesok, ktoré pred pouzitim
vyskrutkujeme do prepravnej polohy.

2\

mimodulmi

Obr. 3: Manipulacia s jednotlivy

2. Zasunieme kotevné stlpiky do modulu a vsunieme do objimky (obr. 4). Pocas tejto operacie
pripevnime lanko navijaka na kotevny stlpik (obr.5).

A

Obr. 4: Zasunutie Obr. 5: Pripevnenie lanka Obr. 6: Instalacia
kotevného stlpika navijaka na fixacny kol spojovacich ¢apov
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3.

Nainstalujeme spojovacie tfne modulov pre moznost otacania celého systému (obr. 6).
Skontrolujeme moznost jednoduchého pohybu pri otaéani.

Zlahka pritiahneme kryciu dosku okolo kotevného stlpika a upevnime. Opéat preverime
jednoduchost dvihania vytahovacieho kotevného stlpika. Zdvihneme skrutkovanim prepravné
kolieska do hornej polohy.

InStalujeme prednu krajna kotevnu cast vratane spojovacieho tffiu podla poZiadaviek investora
s pevnym ukotvenim (obr. 7a) alebo s demontovatelnym kotvenim (obr. 7b). Uistime sa
o jednoduchosti otacania.

Obr. 7a: Krajna kotevna Cast-pevné Obr. 7b: Krajna kotevna ¢ast- demontovatelné
kotvenie kotvenie

V pripade pevného kotvenia instalujeme kotviaci | profil s dlzkou 2000 mm na prednu krajnu
kotevnu ¢ast (obr. 7a, obr. 8, vykres str. 11). Skontrolujeme, Ze vy$ka nad povrchom nie je viac
nez 1,20 m. Pokracujeme dalSimi dvoma kotviacimi | profilmi s dlzkou 1000 mm tak, aby vyska
nad povrchom bola max. 0,2 m. PouZijeme najlepsie stroj na zatlkanie stipikov pre zvodnice.

Obr. 8: Instalacia kotviaceho | profilu na prednud krajni kotvovu ¢ast

V pripade demontovatelného kotvenia krajnych casti (obr. 7b, vykres str. 12), ¢o umozni
jednoduchl demontaz aopatovni montdz, ked je potrebné zvodidlo nielen otvorit, ale
i odstranit (napr. pri opravéach, ked treba uvolnit cely prejazd v dizke vaciej, ne? je dizka
otvaracej Casti medzi pantmi) sa najprv vyvitaju otvory s ¢ 175 mm, hlboké 0,55 m (vykres
str. 12, obr. 18). Do tychto vrtov sa vloZia Specialne profily-objimky vytvarované pre zasunutie
IPE 120. Profily sa obeténuju. Zhora sa na IPE profily nasadi gumové tesnenie.

Opakujeme operaciu 6 pre instaldciu zadnej krajnej kotevnej ¢asti.

Zafixujeme kolieska pre pripadné pouzitie celého systému.



5. NAPOJENIE NA ZVODIDLA

Vzhladom k tomu, Ze otvdracie zvodidlo ma zvodnice z trojviny vo vyske 1,10 m, nie je mozné ho
napojit priamym spojenim s beinymi obojstrannymi ocelovymi zvodidlami, ktoré pouZivaju
zvodnicu z dvojviny, alebo ktoré maju sice trojvinu, ale v inej vyske. Vyrobca beZne dodava
prechodové C¢asti pre spojenie s betdnovym zvodidlom tvaru New Jersey a pre spojenie s ocelovymi
zvodidlami.

Pokial sa S-A-B napaja na beténové zvodidlo, prvy diel beténového zvodidla musi byt doplneny
betonarskou vystuzou. Vysledné mnozstvo pozdiznej vystuze vo zvodidle ma zodpovedat aspofi
12 pozdiznym profilom @ R12 (ocel 10505).

Pokial sa S-A-B napojuje na akékolvek ocelové zvodidlo s vyuZitim beténového zvodidla (napriklad
podla obrazku 13 pres dva dielce beténového zvodidla, alebo pres jeden dielec podla obrazku 14),
musi byt vSetky tieto dielce rovnako doplnené betonarskou vystuzou ako je vyssie popisané.

S-A-B je mozno napojit na pokracujice ocelové zvodidlo priamo, bez pouzitia beténového zvodidla.
RENA NOVA s. r. o. zaistuje potrebny prechodovy diel na také zvodidlo. Na obrazku 12 je uvedeny
priklad napojenia na niektoré zo zvodidiel ArcelorMittal. Na obrazku 15 je uvedeny priklad napojenia
na obojstranné ocelové zvodidlo OSNH4/H1. Obdobnym, spésobom sa vyrdbaju prechody aj na iné
ocelové zvodidla. Dalsim prikladom je napojenie na ocelové zvodidlo Variougard, vid obrazok 16.

6. OTVORENIE

V zasade existuju dva mozné sposoby otvorenia - pozri obrazok 17. Prvym spdsobom je vybratie
jedného ¢i viac modulov (pre rychly prejazd zachrannych vozidiel). Druhy spésob spociva
v celkovom otvoreni, ako kridla vrat (pre celkové presmerovanie premavky).

Otvaranie jednotlivych modulov i celkové, tzv. vratové, sa robi pomocou vysuvacich pojazdovych
koliesok. Kfukou jednoducho prestavime kolieska do pracovnej polohy, vytiahneme spojovacie ¢apy,
vysunieme kotevné stlpiky a mozeme bez vaésej ndmahy systém pomocou koliesok posuvat.
V pokojovej polohe su kolieska skryté vnutri systému.

Mbzeme poutzit dva spdsoby otvarania:

6.1. Jednotlivé otvorenie — zachranna situacia

Prechadzanie SDP rychlo zaistime v naliehavej situdcii policiou a zachrannym zborom, vynimocne
sprave dialnice otvorenim jednotlivych 4,34 m dlhych modulov, ked' je ich mozné z celého systému
jednoducho odpojit tolko, kolko treba.

Klukou skrutkového mechanizmu spustime kolieska, oto¢ime ich do pojazdovej polohy a zaistime.
Tymto krokom mame systém nadvihnuty nad povrch. Pomocou kluky navijaka vytiahneme z objimky
v zemi kotevny stlpik (stfpiky) a oprieme ich spodnym koncom o plochu na nohe zvodidla.
Vyberieme 4 spéjacie ¢apy (na kazdej strane modulu, ktory chceme otvorit, st 2 ks), as celym 4,34 m
modulom (modulmi), vid obrazok 9 odideme na poZadované miesto (napriklad sibeZne vedla
zvodidla). K tomuto otvoreniu (1 — 2 modulov) absolltne postacia 2 osoby. Otvorenie mozno urobit
do 5 minut bez pouZitia Specialneho naradia a Specialne skolenej obsluhy.

6.2. Celkové otvorenie

UmoZiuje prechadzanie SDP v jednom alebo dvoch jazdnych pruhoch. Klukou skrutkového
mechanizmu spustime kolieska, oto¢ime ich do pojazdovej polohy a zaistime. Tymto krokom
mame systém nadvihnuty nad povrch. Pomocou kluky navijaka vytiahneme z objimky v zemi
kotevné stlpiky a oprieme ich spodnym koncom o plochu na nohe zvodidla. Rozpojime systém
vytiahnutim paru spojovacich ¢apov spravidla uprostred radu modulov a tieZ vyberieme na kazdej
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strane pri koncovej konzole po jednom cape z paru (druhy zostava, slizi ako ¢ap, na ktorom
prebehne otvorenie-otoCenie). Na oboch koncoch systému odsunieme prekryvacie krytky
medzi prvym modulom a koncovou konzolou (horna i spodna). Otocenim s celym radom
spojenych modulov okolo jedného spojovacieho ¢apu na konzole urobime otvorenie podla
obrazku 10. Cim dlhsi Gsek zvodidla otvdrame, tym viac nasadime pracovnikov, pre beiny Usek
60 m cca 5— 6 pracovnikov.

6.3. Rychly navod na otvorenie

Skrutkovym spojom spust kolieska na povrchvozovky.
Navijakom vytiahni kotevné stlpiky.

Uvolni spojenie ¢apov.

Odtlac systém na poZzadované miesto.

HPwnNRE

7. UDRZBA

Z dbévodu zaistenia stalej funkcénosti a bezpecnosti systému je vhodné vykonavat pravidelnu
prehliadku otvaratelného zvodidla aspon raz za rok. Dbame na to, aby nedochadzalo k hromadeniu
neziaduceho materialu vnutri zvodidla, kvoli ktorému by mohlo déjst ku komplikaciam pri naraze
alebo spomaleni pri potrebe zvodidlo rychlo otvorit. V pripade nehody je nutné skontrolovat
jednotlivé moduly, ¢i nedoslo k ich deformacii ¢ Uplnému znieniu a tieto vymenit.

V rdmci udrzby sa odporuca:
e 2 xrocne premazat zdvihaci mechanizmus koliesok a kladkostroj zdvihdka kotvenia,
e 1xroéne kontrola, ¢ sa daju kotevné stipiky lahko vytiahnut.

8. KONTAKT

Petr Sirt¢ek 775 957 063, info@renanova.sk
Ing. Vaclav Tolar 775 957 059, info@renanova.sk
www.renanova.sk


mailto:info@renanova.
mailto:info@renanova.

9. VYKRESY

Modul 4,34 m

1 | Krajna kotevna cast (vyssia) 21 | Navijak

2 | Krajna kotevna Cast (nizsia) 22

3 | Stredny ram 23 | Skrutka TSEI M10x35

4 | Zvodnica trojvina 24 | Podlozka M10

5 | Pomocna zvodnica 25 | Matica M10

6 |Skrutka TTL M16x40 26 |Objimka @ 102/4 mm, D=1003 mm
7 |Podlozka M16 27 | Kotevny stlpik @ 83/3 mm, D= 2000 mm
8 | Matica M16 28

9 |ObdlZnikova podlozka 29

10 | Drziak zdvihacieho mechanizmu 30 |Drziak koliesok

11 | Spojovaci tffi modulov, 338 mm, D=745 mm 31 | Pojazdové koliesko

12 | Pruznd poistka 32 | Skrutka TE M10x25

13 | Drzadlo 33 | Skrutkovica

14 | Ocelovy pasik 34 | Pruind poistka

15 | Vymedzovacia krycia doska 35 | Poistny kolik

16 | Skrutka M12x40 36 |Tesniaci kruzok

17 | Podlozka M12 37 | Upchavka

18 | Matica M12

19 | Klukovy zdvihaci mechanizmus

20 | Drziak navijaka




Krajna kotevna ¢ast (vyssia) a prechod na pokracujuce zvodidlo

1 |krajna kotevna Cast (vyssia) 11 | Pomocnad zvodnica, lava

2 || profil, D=2000 mm 12 | Prekrivacia zvodnica, prava

3 |l profil, D=1000 mm 13 | Prekryvacie profil

4 U-stfpik, D=2000 mm 14 | Obdiznikova podlozka

5 | Spojovaci tfii modulov, @38 mm, D=745 mm 15 |Skrutka TT M16x40

6 |Drzadlo 16 | Skrutka TE M16x180

7 | Pruzna poistka 17 | Podlozka M16

8 | Zvodnica trojvina prechodova prava 18 | Matica M16

9 | Zvodnica trojvina prechodova lava 19 | Kridlovd matica

10 | Pomocna zvodnica, prava 20 | Skrutka M16x40, podlozka, hmoZzdinka M16x65




Krajna kotevna ¢ast (nizsia) a prechod na pokracujtce zvodidlo

1 |krajna kotevna ¢ast (nizsia) 11 | Pomocnad zvodnica, lava

2 |l profil, D=2000 mm 12 | Prekrivacia zvodnica, prava

3 |l profil, D=1000 mm 13 | Prekryvacie profil

4 | U-stipik, D=2000 mm 14 | ObdiZnikova podlozka

5 15 | Skrutka TT M16x40

6 16 |Skrutka TE M16x180

7 17 |Podlozka M16

8 | Zvodnica trojvina prechodova prava 18 | Matica M16

9 | Zvodnica trojvina prechodova lava 19 | Kridlovd matica

10 | Pomocnd zvodnica, prava 20 | Skrutka M16x40, podlozka, hmoZdinka M16x65
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Hibky otvorov pevného kotvenia krajnych kotevnych &asti

Otvaracia ¢ast - pevné kotvenie krajnych kotevnych ¢asti
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Hibky otvorov demontovatelného kotvenia krajnych kotevnych
Casti

Otvdracia €ast - demontovatelné kotvenie krajnych kotevnych éasti
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PRECHODKA SAB-NH4, LAVA

BEZNA ZVODNICA NH4 €. 50.0.00

DILATACNA ZVODNICA NH4 +80 = L E=
50.3.00 e
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DLZKA PRECHODKY 1346 |
SMER JAZDY J..
PRECHODKA SAB-NH4, PRAVA
BEZNA ZVODNICA NH4 €. 50.0.00
L - DILATACNA ZVODNICA NH4 +80
X €.50.3.00
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Obrazok 12 — Prechodka SAB-NH4
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