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1. VarioGuard (H1)

Ide o ocelové obojstranné zvodidlo, volne lozené na podklad, uréené na stale aj doCasné pouzitie na komunikacii.
Mozno ho Uspesne pouzivat v SDP na oddelenie protibeznych jazdnych pruhov, na docasné presmerovanie
dopravy rychlou a lahkou demontazou, na bezpecné oddelenie dopravy od pracovnej zény a dalSie. Do zostavy je
mozné vlozit jeden alebo viac vopred zmontovanych &asti dizky 12 m s kolieskami, ktoré maju rychly spbsob
demontaze vdaka rychlo rozoberatelnym spojom ,quickjoint” (vykres 1). Tym vznikne moznost nudzového
(rychleho) otvorenia pre potrebu 1ZS v dike nasobkov 12 m. Tuto rychlo rozoberatelnd ¢ast mozno do
VarioGuardu vloZit aj dodato¢ne bez nutnosti rozmontovat vacsiu ¢ast su¢asného VarioGuardu.

2. Popis zvodidla

Zvodidlo pripomina tvar New Jersey s madlami na stipikoch. Spodna ¢ast — zakladiia je $iroka 0,700 m, vysoka
0,378 m, celkové vyska zvodidla je 0,900 m, irka horného madla je 0,180 m, vzdialenost stipikov podopierajtcich
horné madlo je 1,330 m. Stipiky st profilu Sigma. Zakladfiu tvori plech leZiaci na vozovke, na ktory je mozné vojst
vozidlom bez toho, aby sa dotklo zvodidla. Navrhova Sirka zvodidla, t. j. Sirka zvodidla do projektu, je 0,400 m.
Hmotnost zékladného dielu s dizkou 4 m je 400 kg.
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3. Podmienky instalacie

Maximdlny ucinok plynulosti a bezpecnosti cestnej premavky dosiahneme rychlou instaldciou. Zvodidlo
VarioGuard sa volne kladie na spevneny podklad, vaésinou na vozovku do prejazdu SDP. Bezné poziadavky na
rovinatost spevnenych povrchov pozemnych komunikacii si pre VarioGuard dostato¢né. Podklad je obvykle z
asfaltu alebo betdnu s klasickym podlozim podla noriem vystavby ciest a dialnic v SR.

4. Rychle otvorenie

Pre mozZnost rychleho otvorenia v sulade s narazovym testom mozno v systéme umiestnit jeden alebo viac
vopred zmontovanych 12 m dlhych dielov so spojom quickjoint. Tieto diely su navyse osadené kolieskami, ¢im
vznikne Usek pre otvorenie v dizke 12 m a nasobkov tejto dizky podla potreby spravcu komunikécie. Otvorenie sa



vykonava tak, Ze sa rucne vytocia kolieska, diel sa nadvihne, dojde k uvolneniu spojov quikjoint a 12 m dlhy diel
mozno vysunut zo systému.

Vykres 1 — ulozZenie koliesok a detail rychospoja ,, quickjoint”
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5. Postup montaze

Pri montaZi postupujeme tak, Ze si najprv skontrolujeme celkovid dizku prejazdu SDP. Potom si vyznaéime os
smeru uloZenia zvodidla.

Teraz zaCneme so samotnou montazou. Postupne od jednej strany prejazdu SDP ulozime nabehovy diel a
pokracujeme uloZzenim dalsSich beznych dielov. Jednotlivé diely VarioGuardu sa spajaju skrutkami cez ocelové
spojovacie profily. Spodna cast sa spaja pomocou 14 ks skrutiek M16 s podlozkami a maticami (z toho 4 ks v
zakladni bez matic), v madle pomocou 10 ks skrutiek M16 s podlozkami a maticami. Utahovaci moment pri
vsetkych skrutkovych spojeniach je min. 70 Nm. Takto postupujeme aZ na koniec prejazdu SDP, kde opaf
usadime nabehovy diel. Po zmontovani celého systému skontrolujeme dotiahnutie skrutkovych spojov
utahovacim momentom 70 Nm.

Pokial s v rdmci systému dodané diely s quickjointom pre rychle otvorenie s dizkou 12 metrov, potom
nainstalujeme pevne vopred zmontovany 12 m diel s quickjointom z kaZzdej strany a napojime na susedné 4-
metrové diely s protikusom quickjointu.

Zvodidlo VarioGuard H1 je mozné prepojit so vietkymi beznymi ocelovymi zvodidlami, s do¢asnym zvodidlom
Miniguard a s beténovymi zvodidlami typu New Jersey.



6. Kotvenie nabehovych dielov bez napojenia na iné zvodidlo

Ak zvodidlo VarioGuard H1 nie je napojené na iné zvodidlo, potom je nutné kotvit navySe nabehové diely
kotviacimi tffimi s priemerom 30 mm a dizkou 430 mm do asfaltu. V pripade kotvenia nabehového dielu mimo
spevnenej plochy vozovky pripravime pod otvormi v nabehovom diele betdnovy blok z prostého betdnu s
rozmermi 1 000 x 1 000 mm a hibkou 500 mm.

7. Doprava

Zvodidlo sa vyraba v zakladnej dizke 4 m. Pre montaZ moze byt podla poziadavky vopred zmontované na dizky 8
a 12 m. Tato skutocnost umozniuje naloZit az 164 m pripravenych zvodidiel na jedno nakladné auto so vsetkymi
pozitivnymi ekonomickymi a skladovacimi vplyvmi.

8. Demontaz

Bez zvlastnych narokov sa lahko vykona demontaZ zvodidiel s okamZitou pripravenostou na montaz na inom
potrebnom mieste alebo s neskorSou montazou spat na pévodné miesto. Opat sa zdbrazniuje ekonomika
systému, ked napr. 120 m dlhy prejazd SDP mozZno skisenou 3- az 5-¢lennou obsluhou demontovat za zhruba 2 -
3 hodiny, a to iba s jednym nakladnym autom s hydraulickou nakladacou rukou.

9. Konzultacia

Na zaklade individualnej poziadavky nasi kvalifikovani zastupcovia prekonzultuji moznosti insStalacie s dorazom
na plnenie poziadaviek objednavatela a suvisiacich noriem. Za povsimnutie stoji ponuka firmy na lizingovanie
zvodidiel na kratkodobé poutzitie s velmi atraktivnymi podmienkami.

10. Skladovanie

Skladovanie zvodidiel je velmi ekonomické a efektivhe s moZnostou skladovat zvodidla do vysky na seba az v
$tyroch vrstvach. Na uskladnenie 1 000 m zvodidiel potrebujeme len asi 100 m? priestoru.

11. Udriba

Systém nevyZaduje Ziadnu UdrZzbu. Odporuca sa 1x rocne kontrola skrutkovych spojov, celkovd neporusenost
systému, pripadne umytie systému. V pripade inStalacie koliesok sa odporuca pravidelne vidy pred zimnym
obdobim vykonat premazanie zdvihacieho systému a koliesok. Skisenosti z doterajsej viac ako 10-rocnej
prevadzky potvrdzuju minimalne znicenie zvodidla nasledkom havarii s naslednymi velmi lacnymi opravami.



12. Fotodokumentacia

12.1 Priprava dielov




12.1 Horny skrutkovy spoj

~—_ 8x M16x30 vr. podlozky a matice
- 2x M14x30 vr. podlozky a matice
\lx spojovaci profil

\
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12.1 Dolny skrutkovy spoj

10x M16x30 vr. podlozky a matice
x spojovaci profil 400 x 250)

4x M16x20 vr. podlozky
2x spojovaci profil 150 x 140)



12.2 Spoj na rychle otvorenie ,quickjoint”




Vykres 2 — Osadenie do SDP
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